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S.A.S.U. GATIGNOL
Route d’'Ussel
19200 SAINT-ANGEL

PREFECTURE DE LA CORREZE

Direction de I'Administration Générale
et de la Réglementation

Bureau de l'urbanisme et du cadre de vie
1, rue Souham - B.P. 250
19012 TULLE Cedex

Saint Angel, le 20 janvier 2016

Demande d'autorisationpour exploiter une installation classée pour t#qution de I'environnement.

Monsieur le Préfet,

Je soussigné, Monsieur PACHECO Gilbert, agissant cqualité de Président de
la S.A.S.U. GATIGNOL, société par actions simplifiée unipersonnellstde siége social est situé
Route d’'Ussel, sur la commune de SAINT-ANGEL, dendépartement de la Corréze, ai I'honneur de
solliciter une autorisation pour exploiter une "stallation classée pour la protection de
I'environnement ".

Cette demande concerfgerégularisation des installations implantées sur notre site situé sur
la commune de SAINT-ANGEL.

Cette demande reléve des dispositions :

- des Articles 511 et suivants du Code de I'Emnement
- du Décret n° 77.1133 du 21 septembre 1977 modifié
- du Décret du 7 juillet 1992

- du Décret n° 93.245 du 25 février 1993

- du Décret n° 93.743 du 29 mars 1993

- du Décret du 29 décembre 1993

- du Décret n° 94.484 du 9 juin 1994



Elle est présentée au titre de la rubrique :

- n°2415-1 (Autorisation)
- n°2410-B-1 (Enregistrement)
- n°1532-3 (Déclaration)
- n°2260-2 (Déclaration)

de la Nomenclature des Installations Classéeslpd@motection de I'Environnement.

Je me permets de vous demander, Monsieur le Pd&fdtien vouloir accepter en annexe de
ce dossier, un plan de masse de mes installatiori$ 4 006™ au lieu d'un plan au 1/280, étant
donnée la superficie de I'ensemble de mon site.

Je vous prie d'agréer, Monsieur le Préfet, lesgion de ma haute considération.

M" PACHECO Gilbert
Président

Ets GATIGNOL
SAS au capital de 200.000 €
Constructions bois - Charpente - Gouverture
RN 89 - 19200 SAINT-ANGEL
161, 0555 94 10 25 - Fax 05 55.72 56 01
. Slrat B 324 568 617 00033 - NAF 4391A

P.J. : Dossier de Demande d'Autorisation constitué par

- une note sur les capacités techniques et fiagscde I'Exploitant,
conformément au décret du 9 juin 1994 (Cf. anrigxe

- un engagement au paiement des avis d'enquilieye

- un descriptif de la société et du projet

- une étude d'impact

- une étude des dangers

- une notice d'hygiéne et de sécurité

- des annexes comportant notamment des plans

- un résumé non technique



Je, soussigné, Monsieur Gilbert Pacheco, agissantualité de Président de la S.A.S.U.
GATIGNOL, route d'Ussel- 19200 SAINT-ANGEL, m'engag payer le montant des frais relatifs a
la publication dans la presse locale, selon lepodiions des articles 6 et 21 du décret du 21
septembre 1977, d'un avis annongant I'enquétequélainsi que les frais de vacation du Commissaire
enquéteur fixés par le Tribunal Administragif si la demande fait I'objet d'une décision fabbée, d'un
avis concernant l'arrété d'autorisation.

Signature

Ets GATIGNOL
SAS au capital de 200.000 €
Gonstruetions bois - Charpente - Couverture
RN 89 - 19200 SAINT-ANGEL
Tél, 05 55 94 10 25 - Fax 05 55 72 56 01
. Sirat B 324 568 617 00033 - NAF 4391A
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1. STRUCTURE ADMINISTRATIVE

Raison sociale

Forme juridique

Siege social

Montant du capital social

Répartition du capital

S.A.S.U. GATIGNOL

Société par actions simplifi€ée unipersonnelle
Route d’'Ussel — 19200 SAINT-ANGEL

200 000 €

SAS E.C.M. : 100,0 %

(La SAS "Etudes Conseils Management" est détenugt@gralité par M. Gilbert Pacheco)

N° Siret
N° Code NAF
Date de création

Activités exercées

Signataire de la Demande
Qualité du signataire

Né le

Domicilié

Suivi du dossier
Téléphone

Télécopie

E. malil

324 568 617 00033
4391 A
01/06/1982

Exploitation forestiére — Scierie — Fabrication de
charpentes.

M. Gilbert Pacheco
Président

27/09/1976

Le Bourg — 19170 LA CELLE
M. Gilbert PACHECO
05.55.94.10.25
05.55.72.56.01

gatignol.pacheco@orange.fr

La SASU GATIGNOL ne possede qu'un seul établissemeat n'a pas de filiale, elle
n'‘exerce ses activités de transformation qu'a I'emlpcement de son siege social.

Réalisation du Dossier

L'étude a été menée par Mr Michel Gallois, Ingénaril'Ecole Supérieure du Bois, Ingénieur

Conseil, spécialiste en premiéere et deuxiemestoamations bois.
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2. L'ETABLISSEMENT

2.1. PRESENTATION de 'ENTREPRISE et RAPPEL HISTORIQUE

La Sasu Ets GATIGNOL est implantée sur la commuaeSdint Angel, Corréze, au
nord est du territoire communal, a 10 km envirorsadrouest d'Ussel, en bordure de la R.N. n°
89. L’Entreprise est relativement isolée de la gade de Saint Angel. Elle se situe a 2 dken
la desserte "Ussel Ouest" de I'A 89 Clermont — Baux.

Cette société a été fondée en 1952 par Rlerre Gatignol, pére de Michel Gatignol.
Elle était implantée au Monestier Port Dieu, a 1% &nviron au nord de Bort Les Orgues.
Depuis sa création, ses activitées principales skantfabrication de charpentes bois
traditionnelles, la menuiserie et couverture, aqg la fabrication et le montage de batiments
agricoles et industriels.

Sous l'impulsion de MP. Gatignol, I'Entreprise s'est alors progressammiéveloppée :

- Au milieu des années 70, l'affaire emploie unénzpine de salariés et produit environ
50 batiments par an.

- En 1979, son fils Michel rejoint I'entreprise fiiale, a I'dge de 21 ans, comme simple salarié.
A cette époque, I'Entreprise se dote d'un secafliggement a Brive, en zone industrielle.

- En 1982, I'Entreprise change de forme juridigaergasser en Sarl, au capital de 100 kF, dont
M" P. Gatignol assure la gérance. Son fils, MicBakcteur technique, détient alors 49 % des
parts sociales. La société emploie a I'époque ROiés permanents et produit une centaine de
réalisations agricoles et/ou industrielles par an.

Cette production nécessite |'utilisation d'enviedB00 ni de sciages résineux par an,
fournis essentiellement, au coup par coup, parémifits scieurs de Haute Correze.
Cet approvisionnement en sciages est essentieltecoemposé de pieces "hors standard”, de
fortes sections et de grandes longueurs, avedddes trés spécifiques pour chaque réalisation,
rendant quasi-impossible le stockage intermédd@rees piéces de charpente.

Travaillant de surcroit avec des délais trés codetdabrication, la spécificité de cet
approvisionnement externe pénalisait alors fortént@nSarl Gatignol, créant de nombreux
problémes d'organisation et de planning.

- Aussi, afin de mieux pouvoir répondre a ces @ntes de flexibilité et de rapidité de délais,
est-il décidé en 1990 de créer une unité de scag@pvisionnant en interne, en juste a temps,
I'entreprise de fabrication de charpentes et batisn€ette scierie est donc construite en 1991,
a Saint Angel, sur un terrain de 3 ha 77 a.

- En 1993, M Michel Gatignol devient gérant de la Sarl Ets Gal, qui emploie alors
25 salariés et consomme annuellement environ 3n@0@e sciages, produits en quasi-totalité
par la scierie de Saint Angel.

- Depuis 91, la scierie Gatignol s'est progressamndéveloppée et a réegulierement investi dans
son outil de production. Elle produit désormais i 35 ni de sciages par jour avec un
effectif de 9 salariés.

- En avril 2000 la Sarl Gatignol a déeménagé a Sangel, regroupant ainsi sur le méme site
toutes les activités et abandonnant totalemeilidation de celui du Monestier Port Dieu.

- En 2005, I'Entreprise a entrepris un conséquegramme de modernisation ave installation
d'un centre d'usinage et de taille de charpentemarmande numérique, ainsi que d'une raboteuse
mouluriére.

- En février 2013, la Société fait l'acquisitiorur’'second centre d'usinage a commande
numerique Hundegger.

Le 28 février 2014, M Gilbert Pachecojusqu'alors responsable de production de
la société, en devient I'unique dirigeant”;Nichel Gatignol se retirant de I'affaire.

La Sasu Gatignol a réalisé un Chiffre d'Affaireptles de 9,0 M€ HT en 2014 (sur 18 mois).
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2.2. SITUATION GEOGRAPHIQUE

(Cf. Annexe n° 2Situation sur carte IGN au 1/ 25 609

v
¥

|
F2i
i

1 F
Y

La Societe GATIGNOL dispose d'un terrain d'une enahce de 3 ha 76 a 61 ca, d'un seul
tenant sur la commune de SAINT-ANGELCf( Annexe n° 3plan cadastral au 1/ 2 580).

Ce terrain, parcelles cadastrales n° 108, 115 @&tskLtion YA, lieu-dit "la Fabrie" est
situé au Nord Est de la commune de SAINT-ANGEL hairen un kilomeétre du centre du
bourg, en bordure de la RN 89 en direction d’Ussel.

L'établissement est bordé :

* au Nord, par la RN 89 et de l'autre coté de agllpar quelques terres
agricoles et de la forét et au nord-est par quslgomaisons et locaux
commerciaux,

e au Sud, par un batiment industriel, quelques htiduits et de la forét,
e al'Ouest, par la RD 108 et de la forét,

* al'Est, par des prairies et des bois.

Les parcelles utilisées par la SASU GATIGNOL, atées en bordure de la RN 89 et de
la RD n° 108, sont dotées de cl6tures grillagées; portails d'acces.

13



2.3. ACTIVITES DE L'ETABLISSEMENT

La SASU GATIGNOL est une entreprise de la premitransformation du bois
regroupant les activités d'exploitation forestiede, sciage, de fabrication de charpentes et
batiments boigt de traitement du bois.

La Sasu Gatignol est propriétaire des terraing@gnents qu'elle occupe.

Stock grumes Scierie Habitation Fabrication charpentes Hangar de stockage

R.N. 89

R.D.n° 108 Entrée du site Métallerie Séchoir Réserve J.T.H. Sail Habitation
Chaufferie incendie

Sur son site, a l'est de Saint Angel, elle esip&gude plusieurs batiments séparés,
d'une surface totale de 3 945 m2 dont les 2 prinpimbritant la scierie d'une part et l'unité de
fabrication de charpentes bois d'autre part, aing@ : la métallerie, la chaufferie bois,
des locaux techniques, un hangar de stockage #esdas et un hangar de stockage matériaux.

Les bureaux de la Sasu Gatignol sont implantés ignop nord du batiment de
fabrication de charpentes.

Depuis son arrivée a Saint Angel en 1991, la sarfemuverte de l'entreprise a été
agrandie a plusieurs reprises, en suivant le dppelnent des activités de I'Entreprise.
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- Le premier batiment existant, construit en 1981fesmes portiques en bois massif
avec couverture en plagues fibro-ciment ondulédmetages bois, d'une surface de 1 360 mz2,
a été ameénagé a plusieurs reprises depuis laarégi I'unité, en fonction du développement
de la scierie.

Sur le long pan est de ce béatiment, est désornuife de boxe de stockage des
plaguettes, fermé sur trois cbtés, d'une surfacid®? et partiellement couvert, alors que sur
le long pan ouest a été aménagé le boxe de stoadesgyesciures d'une surface de 80 mz2,
également fermé sur 3 coteés.

Doté de larges portails d'acces, ce batiment scést implanté au sud ouest du site, au
centre de la parcelle cadastrale n° 116.

Perpendiculairement a ce batiment de sciage, o@éset est, et séparé de celui-ci par
des voies de circulation, ont été implantées dess ale stockage des grumes. Cotés Ouest e
sud, sont stockés les bois débités.

- A 70 m a lest de la scierie, a été construit 20600 le batiment de seconde
transformation, dédié a la fabrication des chagmst au rabotage. D'une surface de 1 425 m2,
ce batiment est construit en fermes bois tradigties avec bardage bacs acier et tbles acier
isolées. Ce batiment de secondes transformationsodu abrite également, a l'intérieur de
celui-ci la station de traitement insecticide etdwide des bois.

Au nord est de ce batiment de fabrication charmergarallelement a ce dernier a
12 m de celui-ci, a été édifié ultérieurement uninb@nt de stockage des matériaux de
construction (tuiles, ardoises, isolants en lam@erales, ...) d'une surface de 435 m2 (14 m x
31 m) en charpente bois traditionnelle et bardags bhcier.
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Au sud du site d'exploitation de la Sasu Gatigmoi, bordure de la RD 108, est
implantée la "métallerie", atelier de 220 m? emfes bois traditionnelles avec bardage bacs
acier, dans lequel sont préparées les ferruresettddage et autres éléments métalliques
nécessaires au montage des charpentes bois.

La Société dispose également d'une chaufferied&isctionnement automatique avec
boxe de stockage des sous-produits bois accoléaimé@s sous un batiment de 120 m2.

Cette chaufferie, d'une puissance de 725 kW, aliemen énergie calorifique un séchoir
a bois & air chaud climatisé, d'une capacité dél&0 ni. A proximité immédiate de ce séchoir
est édifié un hangar de stockage des bois seashapente traditionnelle bois, bardé en bois
sur 3 cbtés, d'une surface de 120 m?

L il

.
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La Société exerce son activité principale a l'aldeson unité de sciage dont le volume
consommé annuellement est au total, sur le deeniercice clos, d'environ 11 200° mrumes
sur écorce.

Issus du débitage de ces bois, la scierie de épnise a produit en 2014 environ
5 500 ni de sciages bruts. Ces grumes proviennent toutbsig@ésineux du Limousin, ou des
départements limitrophes (Cantal, Puy de Déme),ilieéb essentiellement a partir de foréts
privées, les sciages débités étalmtstinés dans leur plus grande partie aux marckés d
la charpente traditionnelle, en alimentant I'atedieal de fabrication de batiments bois.

L'entreprise travaille en totalité des bois résine8apin - Epicéa pour 40 % et Douglas
pour 60 % (Proportions assez variables d'un exeréid'autre en fonction des marchés de
I'Entreprise et des opportunités d'achats).

Par ailleurs, I'Entreprise commercialise ses ptsdaonnexes du sciage, plaquettes
papetiéres, sciures, écorces et chutes courtegsmpant respectivement 3 050 Tonnes,
950 Tonnes, 720 Tonnes et 150 Tonnes.

Pour le dernier exercice 2014, la SASU Gatignoéaisé un Chiffre d'Affaires de
9 039 k€ HT (sur 18 mois, avec changement de datdddure des exercices).

L'entreprise  GATIGNOL exerce en plus de ses activités précédemment ekcrit
le traitement d'environ4 300 ni de sciages par an par trempage en traitement icisecet
fongicide et de ce fait, elle a acquis 201L0 une nouvelle station de préservation des dtois
elle a mis celle-ci en conformité avec les normegirennementales, afin de prévenir tout
risque de pollution.

Le produit de préservation est vendu par la soci@tgpap & Cecil Industrie (Groupe
Berkem) dont le siege social est situé : Le Mataisst, 24680 GARDONNE.

TABLEAU DES CLASSES DE RISQUES BIOLOGIQUES AUXQUELS SONT
SOUMIS LES ELEMENTS DE BOIS DANS LEUR SITUATION DE_SERVICE
(Tableau extrait de la norme NF B 50-100)

N° CLASSE SITUATION
1 Bois toujours sec. Humidité du bois en serinéérieure a 18 %
2 Bois sec dont la surface est humidifiée tempenagmt.

Humidité du bois en service inférieure & 18 %

3 Bois soumis a des alternances d'’humidité eédkeresse

4 Bois dont I'hnumidité est toujours supérieure a 28&s tout ou une partie de
son volume

5 Bois soumis a une exposition permanente a lthifioation par l'eau salée
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2.4. EFFECTIF ET ORGANIGRAMME DE LA SOCIETE

En 2014, la SASU GATIGNOL a employé a SAINT-ANGEh effectif de 46 salariés
permanents a plein temps se répartissant de l&&measuivante :

M" Gilbert PACHECO
gérant majoritaire de la Sasu Gatignol

M™ Josiane Gatignol Mr B. Vallot
Secrétaire Comptable Commercial
Michel Gatignol

Damien Buches

Y

M™ Lalys B.
Secrétaire

SCIERIE
ATELIER FABRICATIONS

Mr J.M. Bigourie Chef

de scierie - Préparation commandes : 5
7 productifs salariés - Métallerie : 1

v
1 conducteur de travaux : Laurent Lalys
1 éléve ingénieur apprenti : Esteban Hernandez

MONTAGE CHARPENTES — BATIMENTS

OT

Chef d'équipe 1 Chef d'équipe 2  Chafudpe 3 Chef d'équipe 4 Chef d'équipe

5 charpentiers 4 charpentiers  chdrpentiers 4 charpentiers 4 charpentiers

La Sasu Gatignol ne dispose pas de Délégués dwrieisau sein de I'Entreprise
(Proces verbal de carence).

2.5. HORAIRES DE TRAVAIL

Du lundi au jeudi : 8h00/12h00 13h00/17h00
Le vendredi : 8h00/12h00 13h00/16h30

Les horaires de travail sont annualisés et améragsdes journées compensatoires de
repos, afin de ramener la moyenne d'heures deltsavd'année a 35 heures par semaine.
2.6. PLAN DE MASSE DES INSTALLATIONS

Cf. plan de masse en Annexe 4
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2.7. DESCRIPTIF DES MATERIELS ET ACTIVITES EXISTANT S

Pour le fonctionnement de son installation, lauS@satignol utilise un transformateur
électrigue MT/BT de 500 kVA (Diélectrique : Huileggn tarif vert A5 Moyennes Utilisations,
la puissance souscrite étant de 48@, la puissance atteinte étant sensiblement igeata
la puissance souscrite (de 429 a 439 kVA selorogési tarifaires).

La puissance électrique totale installée pour aiterel'’ensemble du parc des machines-
outils est de 680 kW en 2014.

L'installation est donc équipée de deux batimemiscipaux de fabrication, sur son
terrain d'exploitation.

1) Unité de sciage.

« En amont de la scierie, la Société dispose d'um pamgrumes, servant au stockage
intermédiaire des bois en provenance des différdntiers d'exploitation. Ces grumes sont
triées en fonction des essences, des provenandes gtialités.

Sur ce parc sont installés les équipements suivants

- Une pelle sur pneus Liebherr 904, équipée d'apmin découpeur Huet permettant

le trongonnage et le triage des grumes billonnées.grumes sont stockées sur deux
aires principales aménagées au nord et a I'est sigdrie, avec revétement par dallages
béton armé, et voies de circulation.

4 ¢

i

il s
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- Une station d'écorcage des grumes et billonseddiéne écorceuse annulaire a rotor
Segem ERT 105, motorisation de 60 Cv, avec meédamsa périphériques
d'alimentation et de sortie.

+ Le batiment principal de production de l'unité déage, d'une superficie de 1 366G, ren
charpente bois, abrite la ligne de sciage et congpessentiellement le matériel suivant
(Cf. plan de masse en Annexe:4

- Une scie a ruban de téte L.BIL.1 m 40 équipée pour sciage en hi-coupe (= s@age
aller et en retour) avec motorisation de 130 kWecachariot a grumes LBL a 5 bornes
de griffage pneumatique avec motorisations asserviivision électronique de
positionnement a écran tactile et amenage élequerd courant continu de 60 Cv, par
treuil et double cable, avec mécanisations amoavai (decks d'alimentation, plage de
reprise, convoyeurs a rouleaux motorisés, demiesslde chargement).

Cette scie de téte, complétée d'une téte de fmisagconique a couteaux montés sur 3
spirales ("slabber"), de marque LBL, avec motoigsate 125 CV, est pilotée par un
opérateur, en cabine surélevée, isolée et clinetaebout de voies.

- Un centre de sciage de reprise MEM, acquis e®,198ur équarrissage et refente des
noyaux et plateaux, et délignage des planches wd#s.riCet ensemble de reprise a
4 manchons mobiles est alimenté manuellement awtorizations de 2 x 75 kW avec
deck d’alimentation a chaines motorisées et convwogerouleaux motorisés de sortie,
tunnel de protection, auge vibrante de collectestages, tapis latté de triage de 10 m
de longueur, ou s'effectue manuellement I'empitbegeproduits équarris.
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Matériels annexes de service :

- Une évacuation des sciures par transporteur tnehanarines, en boucle fermée,

équipées de raclettes, Compte, avec trieur rotigtitriage granulométrique en bout.

Ensemble acquis 1991.

Pour le centre de sciage de reprise, une aspiratd@#pendante Samsoud, installée en
2010, avec motoventilateur de 15 Cv, 45 manchdsarfies avec décolmatage

automatique par moteurs vibrants et mise en sassiguies (5).

- Une tronconneuse a paquets Holtec, a guide loogaine a gouges, déplacement
motorisé de 1991, installée au dessus de la bdalilmehtation de :

- La coupeuse a tambour Holzmatic, de 45 kW, aliezeatation bande et par couloir
vibrant. Ensemble installé dans un appentis beikgrig du long pan est de la scierie

WAl

- Une affateuse rubans Iseli + carrousel d'aff(tagec motorisation de 2,75 kW.
- Un compresseur d'air Ingersoll d'une puissanc2sge kW sous 10 bars, avec sécheur
par réfrigération et cuve tampon de 1 000 litres
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2) Atelier de fabrication de charpentes.

« Le batiment dévolu aux activités de fabricationctarpentes, d'une superficie de 1 425 m
comprend essentiellement le matériel suivart flan de masse en Annexe: 4
- Sous appentis, une machine a commande numérajtelieé de charpente Hundegger
type K1, d'une puissance totale installée de 15 kW
- Un centre d'usinage et de taille Hundegger tyf® d€quis en 2005 et équipé de
11 agrégats d’'usinages. Puissance de 45 kW. Mapiotée par automate et ordinateur
de gestion

l (At

- Une raboteuse/corroyeuse Pinheiro, de 2005, aveagrégats d'usinage, d'une

puissance totale de 55 CV,

- Une aspiration Sedib avec motoventilateur de ¥5d&bit de 13 000 fh, collecteurs

et cyclone de dépoussiérage

- Un compresseur dair Compair L.18 d'une puissatecd 8,5 kW sous 8 bars, avec

sécheur par coalescence et cuve tampon de 500litres

- Un centre d’'usinage et de taille Hundegger typeefl Cut SC3 acquis en 2013, pour
l'usinage et la taille de bois de fermettes etsdtses bois, équipé de 6 agrégats
d’'usinages. Puissance de 35 kW. Machine pilotéaptmmate et ordinateur de gestion

Hundegger
Speed-Cut
SC3

RS

Hunde?g;’

speed

- Un bac de traitement de bois, Métallerie du Suddior par trempage court, pour
les applications en classes de risque 2 a 3, éqlipémat a 4 fourches a commande
hydrauliqgue, de 13,50 m de long, installé dans cunee métallique de rétention de
13,80 m de long.
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» Le batiment dévolu aux activités de préparationadsemblages et pieces métalliques, d'une
superficie de 220 mcomprend essentiellement le matériel suivant :

- Une presse plieuse Promecam, d'une puissanc® /7
- Une cisalille guillotine Haco, de 5 CV,

- Une scie radiale Cométe de 7,5 CV,

- Une perceuse a colonne de 1,5CV.

Enfin, a I'extérieur de ces 2 batiments principaort implantés, au sud du site exploité
par la Sasu Gatignol :

- Une cellule de séchage artificiel Mahild, de 50dm capacité utile, acquise en 20086,
fonctionnant a air chaud climatisé avec batterestthuffe a eau chaude, avec structure
de panneaux aluminium composites isolés par 100dentaine de verre, 7 ventilateurs
de brassage d'air de 3 kW, portail a décrochentmrs, technique, clapets d'extraction

- Une chaufferie bois a alimentation automatiqu@LB, acquise en 2006, d'une
puissance nominale de 725 kW, a eau chaude 95T103A boxe de stockage des
produits connexes d'une capacité de 16Cest attenant & cette chaufferie, le désilage
s'effectuant par poussoirs hydrauliques au fondake.

2.8. LES PROCEDES DE FABRICATION

En fonction des besoins de l'unité de sciagehileems entreposés sur le parc a grumes
situé au nord et a I'est de la scierie (Cf. Plamdsse e\nnexe n°4 sont repris a l'aide de
la pelle sur pneus avec son grappin, équipée gatiez remorque et sont ensuite déposés sur
le transfert d'alimentation de I'écorceuse.

L'opérateur chargé du pilotage de cette ligne emncande l'avance un a un dans
I'écorceuse annulaire a rotor.

Apres écorcage, les billons bruts sont alors diriggrs le deck d'alimentation de la scie
a grumes de téte L.B.LC{. Schéma de débitage et terminologie en pageustgv

Cette opération de "sciage premier" permet d'obtncentre des billes des "noyaux” et
"plateaux” équarris sur deux faces, des planchebdluses (non délignées) sur la périphérie des
billons ("produits de rives”) ainsi que des dosges crodtes) sur I'extérieur des cercles
théoriques de chaque billon, transformées immédiate dans la méme opération par
le slabber LBL couplé a la scie de téte, en plagagiapetieres issues du fraisage.

Plateaux, planches et petits noyaux sont convogés e centre de sciage de reprise
MEM a 4 axes mobiles, ou un opérateur, a l'aidetrdds lasers d'asstance, pilote
le déplacement des lames et commande le débitageinme chacun de ces produits.

Les produits refendus en automatique dans ce celgreeprise, équipé de lames
circulaires mobiles, sont ensuite collectés, viatram de rouleaux de sortie, sur un transfert
tranversal, "tapis latté" le long duquel des opnat effectuent manuellement le triage et
'empilage des différents produits. En bout de aaist latté, croltes, dosses et délignures
tombent dans la bande d'alimentation de la couperseontrebas pour y étre broyées en
automatique et transformées en plaquettes.

Parallelement pour les débits de forte sectiorued® grande longueur, le débitage des
noyaux équarris deux faces est parachevé sur éaasgrumes de téte, apres retournements
successifs.
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Les produits équarris 4 faces sont alors évacuétesain de rouleaux de sortie de
la scie a grumes et sont éjectés latéralementéioeirepris manuellement ou a I'élévateur pour
étre ensuite empilés sur les différents colis amco

Les colis de sciages bruts ainsi complétés sontitensepris a I'élévateur pour étre
acheminés vers la trongconneuse a paquets instdlée I'appentis a proximité du batiment
scierie, qui, a l'aide d'une tronconneuse a chaigeide long, en permet la mise a longueur
définitive.

Les colis de sciages sont ensuite transportésda kbun chariot élévateur et sont alors
soit dirigés directement vers l'expédition, soitckEs provisoirement sur le parc a sciages en
attente de reprise ultérieure.

Les sous produits du sciage, croltes, délignurestes courtes, sont convoyés en
automatique par l'intermédiaire d'une bande d'altaten vers la coupeuse a tambour qui en
réalise la fragmentation en plaquettes papetiéressuées a I'extérieur du batiment scierie par
un convoyeur a chaines motorisées dans le boxedege des plaquettes attenant a la scierie.
Les plaquettes issues du fraisage a l'aide du esladhd la scie de téte sont acheminées par
convoyeurs motorisés vers ce méme boxe de stockage.

Les sciures quant a elles, aprés convoyage enepanfitrieure de la scierie par

transporteurs a chaines a raclettes en boucle édeehéamisage dans le crible rotatif, sont
véhiculées mécaniquement dans leur boxe de stockatgelong pan ouest du batiment scierie.
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SCHEMA DE PRINCIPE DU DEBITAGE
ET TERMINOLOGIE

Croites

Fraisage
slabber

Opération de délignage Refente des noyaux ou plateaux
Planche de rive équarrie sur 4 faces yuits principaux refendus

M

éK

Délignures

Croltes
Cro(tes Délignures Plaquettes
+ il Broyage par ) %qgo
la coupeuse a tambour o< QOQ o
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2.9. DESCRIPTIF DE L'ACTIVITE DE PRESERVATION DES B OIS

2.9.1. La station(Cf. Plan de la station de préservation des bokrarexe §

La station de traitement est implantée dans laniefit de fabrication des charpentes,
dans la partie sud de celui-ci, le long du pignon.

Ce batiment est doté, sur son long pan ouest dfge bortail d'acces de 15, 80 m, d'une
porte de visite sur son pignon sud et de deux i@da 6 m sur le long pan est.

Coté nord de ce batiment ont été édifiés les bureastiaires sanitaires et le réfectoire.

Dimensions du batiment : Longueur : 52,20 m
Largeur : 20,0m
Deux auvents de 3,65 m de large sont installédesu? longs
pans est et ouest sur la longueur totale.
Surface totale couverte : 1 425 m?

Structure : Charpente : Charpente traditionnelle bois
Couverture : tOles bacs acier isolées
Bardage : Bacs acier
Sol : béton étanche

Le sol de la station de traitement est étancl@reie une rétention sur cette surface.
2.9.2. Le matériel de production

Caractéristigues principales du bac de traiter@éaxtse 2 :

Charge admissible : 6 tonnes

Longueur intérieure : 13,50 m Longueur utiled3; 00 m
Largeur intérieure  : 1,50 m Largeur utile  2Am
Hauteur intérieure  : 1,50 m Hauteur utile 010

Nombre de fourches : 4x2
Hauteur du mat en position haute  : 4,90 m
Volume utile du bac : (13,50 m x 1,50 m x 1,00 erhdut) = 20,25 th

Le bac de trempage est a fonctionnement hydrauliguecommande de cycle
automatique, muni d'un systeme anti-flottaison ggarage hydraulique, d'une protection anti-
débordement. Le bac est équipé d'un bouton d@itrégence; il est posé sur des UPN et repose
dans une rétention métallique dont les caract@uss figurent ci-apres.

Construction du bac :

* Bac en toles d'acier de 4 et 5 mm laquées pdigane sur couche d'apprét anti-corrosion
appliguée sur la face extérieure, avec renfort rieyepar ceinture de tube acier et renforts
latéraux par profil tole pliée.

Intérieur recouvert sur la hauteur d'une couchepd& anti-corrosion et d'une couche de
peinture époxy, soubassement avec revétement ipicuxi
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* Mat télescopiqueen profiles HEB et HEA avec renforts séparés, é@ur 8 galets nylon
avec bagues supportant les différents efforts. Bntdescente par un vérin hydraulique de
1720 mm de course. Ce mat supporte un cadre myéllorizontal, formant plateau, sur
lequel sont fixées les 2 x 4 fourches supportantharges a traiter.

Plateau de pressage avec 1 vérin hydraulique den@®@e course pour le serrage de la charge,
égouttage accéléré automatique par dispositif ldimson a 30°, hydraulique, des charges de
bois.

* Installation électrique avec armoire électriquanie d'un sectionneur général, protections et
boitier de commande, automate programmable de cooerdes cycles de traitement.

Caractéristiques principales de la cuvette dsntin :

Longueur intérieure : 13,75 m
Largeur intérieure 1,90 m Volume de la réemti 32,65

Hauteur intérieure 01,25 m

Cette cuve de rétention est réalisée en tolesed'dei 3 mm d'épaisseur laquée anti-
rouille sur couche d'apprét anti-corrosion surfees intérieures et extérieures, avec renfort
supérieur par ceinture de tube acier et retoudkeptiée, ceinture latérale et inférieure en tole
plie.

Cette cuvette métallique de rétention, posée ssrndladriers, est elle-méme implantée
dans une fosse magonnée, étanchéifiée, dont lesdioms sont les suivantes :

Longueur 114,00 m
Largeur :2,05m Volume de la rétention : 3011’5

Profondeur :1,05m

Le bac est disposé de telle fagcon que si pourraisen quelconque le liquide venait a
déborder du bac de trempage, il serait recueilisda premiére cuve de rétention métallique.
Les cuves de rétention sont indépendantes du Wlas, sont totalement accessibles pour
l'inspection ou le nettoyage.

I
ma st
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2.10. LE PRODUIT DE TRAITEMENT

2.10.1. Descriptif

Les fiches techniques et de données de sécuripeadiwit de traitement sont jointes en
Annexe n° 5

Le produit de traitement qui est utilisé par la (B&atignol répond au procédé de
préservation par trempage court. Ce produits estoome aux exigences de la certification
C.T.B. P+ en matiere d'évaluation toxicité et érmiite.

Ce produit de type hydrodispersable, a les pragmiétinsecticide, avec renforcement
anti-termites, de fongicide et anti-bleu sciagesfrd est adapté aux classes de risques 1 - 2 -
3A (pour bois résineux d'épaisseul7 mm). Il se présente sous forme concentréet dives
en conteneurs de 1 000 litres, étanches et résigthagressivité du produit. Ces conteneurs
sont en matiere plastique, protégés par une armangtallique et sont homologués par
le Ministere des Transports.

NOM DU PRODUIT : SARPECO 850
FOURNISSEUR : SARPAP & CECIL INDUSTRIE — BERKEMA

CARACTERISTIQUES CHIMIQUES : Produit concentré
Matiéres actives :

» Tébuconazole :1a 25%
« Propiconazole :1a 25%
e 3-lodo-2-Propynyl Butylcarbamate (IPCB) cla &5
* Cyperméthrine 1a 25%
pH : Neutre

CARACTERISTIQUES PHYSIQUES : Produit concentré

Etat physique : Liquide : a20°C
Couleur : Jaunatre
Odeur : Faible

Températures caracteéristiques :
» Point initial de distillation : -
» Point éclair a I'état concentré : > 60° C
* Point d'ébullition : -

Solubilité : Miscible a I'eau en toutes projmrs
Masse volumique & 20°c  : 1,00 gfem
Aucune propriété explosive

CONCENTRATION D'EMPLOI : 5 %, soit cing volumes g®oduit concentré
dans 95 volumes et %2 d'eau

CONSOMMATION - Environ 17 litres / ™

2.10.2.Quantités

La quantité maximale de produit de préservatiosgmée dans l'installation est de :
» 1000 litres de produit concentré en conteneurpar 850)
e 20 250 litres de produit dilué a 5 % dans le bac
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2.11. LE PROCEDE DE TRAITEMENT

Le principe de ce type de traitement par trempameat est d'immerger des charges
d'éléments de bois pendant un temps déterminéutabain contenant un produit fongicide et
insecticide. Les traitements ont pour but de camfé@ux planches des qualités de bonne
conservation dans le cadre de l'usage qui en aira f

Le bac est situé sous le batiment de fabricatienath@arpentes et repose dans une cuve
métallique de rétention, étanche et résistantgéelsivité du produit de traitement, elle-méme
installée dans une fosse magonnée, étanchéifiée.

Le conteneur de 1 000 litres de produit conceestéstocké au dessus d'une rétention
métallique galvanisée d'une capacité de 1 20G]ireec armature grillagée supérieure, a coté
de la station de traitement.

Apres manutention a I'élévateur des deux envelofgpesteneur sur sa rétention),
le produit concentré en conteneur est transfér& darbac par gravité. Le conteneur étant
gradué, l'opérateur peut verser dans le bac lenade produit concentré désiré :

" Cing volumes de produit concentré pour 95 volurfieau "

Pour le remplissage en eau du bac, celui-ci edisééa partir du réseau communal :
Un robinet étant installé a proximité immeédiatdalstation de traitement, I'opérateur chargé de
la tAche de remplissage déploie un tuyau soupt®rdé d'un cété au robinet d'alimentation et
maintenuau dessusdu bac de l'autre c6té, sans plonger dans lai@olatcompléter.

Un doseur volumétrique (vanne) permet a l'opératieuverser dans le bac le volume
d'eau désiré. Afin de se prémunir contre tout esda retour dans le réseau communal, cette
vanne volumétrique devra étre couplée a un clagetetour, avec dispositif de disconnection,
pour palier tout phénomeéne de siphonnage.

Le remplissage du bac s'effectue donc en préseacka ghersonne responsable du
traitement, le contréle de la solution étant dtfécpar réfraction et suivant les indications
d'abaques spécifiques par le technicien de latgogié commercialise le produit de traitement.

La cuve de rétention implantée sous le bac permeatdueillir les fuites quelque soit
la hauteur et la pression de celles-ci. Le voluméaccuve de rétention est supérieur au volume
du bain de plus de 12°m

En cas d'incident (débordement du bac dans la deveétention) une motopompe
permettra de renvoyer le produit dans le bac. @elest équipé d'un systeme adébordement
(flotteur relié & un contacteur installé au nivésut du bain) bloquant ainsi la descente de
la charge et déclenchant une alarme sonore.

Le cycle de fonctionnement se déroule de la narsigivante :

O Le vérin de serrage et les fourches sont en paodiiaite.
O Par action sur la commande, le cycle de fonctioramdrnse déroule de la maniere
suivante :
+ abaissement du vérin presseur
descente de la charge de bois
trempage de la charge pendant 5 minutes
remontée de la charge
desserrage du bois
égouttage de la charge au dessus du bac pendanoiasi 25 mn
en phase finale, le bois est stocké sous abri elorent ventilé, sous
l'auvent ouest, pendant toute la phase de fixatlame durée minimale de
4 heures.

* & & o o o
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Directive IED

La directive 2010/75/UE relative aux émissions stdelles, appelée directive IED,
a pour objectif de parvenir a un niveau élevé detgation de l'environnement grace a
une prévention et a une réduction intégrées deolmtipn provenant d'un large éventall
d'activités industrielles et agricoles.

Les activités visées par le chapitre 1l de la diveclED sont listées a I'annexe | de cette
directive. Ces activités ont été directement intites dans la Nomenclature des Installations
Classées par la création des rubriques "3000".

La Sasu Gatignol ne dispose quendseul bac de trempage insecticide et fongicide
etsa capacité maximale de production est bien infénee a 75 m3 de bois par jour.

Chaque cycle de traitement dure au moins 45 mirfetergement et déchargement du
bac compris), soit une capacité théorique de 1@sye traitement par journée de 8 heures.

Chaque chargement unitaire de bois a traiter nas#éppas 5 & 6°nde bois, soit une
capacité maximale théorique n’excédant pas 50ra®par jour.

La SASU GATIGNOL n'est donc pas concernée par la Dective IED.

2.12.LES STOCKAGES
2.12.1. Les bois non traités

Le bois a I'état de grumes ou billons est stockéxéérieur sur des aires aménagées et
bétonnées, au nord et & I'est de la scierie, & stmyen maximum est d'environ 1 508, sans
excéder 2 000 th

Faisant suite a la tempéte de décembre 1999, dimige Gatignol a utilisé une aire
aménagée au nord ouest de son site pour le stoekadge conservation de grumes, par voie
humide (sous aspersion). Depuis plusieurs annéstckage de grumes sous arrosage n'existe
plus, cette aire étant désormais occupée par gk stassique de grumes et billons.

Les sciages verts et ressuyés, non traités, smkés a I'extérieur des batiments scierie
et de charpente, au sud et & I'ouest de ceuxStiots maximum est d'environ 306 m

Les sciages séchés artificiellement sont entéspdans le petit batiment situé a cété du
séchoir (Cf. § 2.3.), le stock maximum ne dépassastt0 m

2.12.2. Le bois fraichement traité

Dans la derniere phase du traitement on procade phase d'égouttage. Les bois sont
égouttés au dessus du bac de trempage, par I'gédeime du mat, inclinable de 30° vers
l'arriere permettant ainsi un égouttage plus rapide

En fonction des dimensions et du conditionnemesstldts de bois, pour un égouttage
satisfaisant, il faut compter entre 25 et 30 miaytar colis traité.

Apres égouttage, le bois fraichement traité estkgt sous I'auvent ouest de l'atelier de
production charpentes, dans une aire natureller@nttlée. Le bois traité reste ainsi sous abri
durant toute la période de fixation du produit @ét¢ément dans les cellules du bois.
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Le temps de fixation est d'environ de 4 heurdsnticeprise laisse le bois traité sous abri
méme apres sa période de fixation.

La Société traitant sur commande, a un stock maleB0 a 35 rhde bois traités,
ce stock ne dépassant pas 40 m

Ces stocks de bois traités, méme aprées périofigadi®n, restent donc entreposés sous
l'auvent, a I'abri des intempéries.

2.12.3. Les produits connexes

L'usinage des grumes et des sciages engendreptatksts connexes qui sont : écorces,
sciures, plaguettes et copeaux d'usinages.

- Les sciures sont collectées dans un boxe de 10 large par 8 m de profondeur sur une
hauteur de 3 m 50, fermé sur 3 cotés, avec potedtxiliques et madriers bois.
Le volume maximal de sciures stockées est de 250 (Maapparents, foisonnés)

- Les écorces sont entreposées dans un boxe de gaofekaené sur 3 cotées, de 60 m?, situé
cOté est de I'écorceuse avec poteaux et madriersrassifs.
Le volume d'écorces stockeées, avant livraison@di® Map au maximum

- Les plaguettes issues du broyage des chutes deditdistockées dans un boxe avec poteaux
et madriers bois massifs et fermé sur 3 c6té< sitw le long pan est du batiment scierie. Ce
boxe a une capacité maximale de 280 Map

- Enfin, les copeaux de rabotage sont collectés garaaion dans un boxe d'une capacité de
50 n? (P 5 x L 3xH 3,5m), fermé sur 3 cotés par dapaings de 20 cm, couvert et doté
de laniéres souples sur son devant, installé datdecal de stockage des éléments de
construction et le hall d'entreposage des piecexiiées.

Le volume maximal de copeaux qui y sont stockésle&0 Map.

2.12.4. Stockage du produit de traitement

L'Entreprise utilise une solution de SARPECO 8805 %, produit de la Société
SARPAP & CECIL INDUSTRIE dont le siége social eistié a Gardonne, dans le département
de la Dordogne.

Le produit se présente sous forme concentréet taslitionné dans un conteneur de
1000 litres, qui est stocké sur une rétention réted individuelle, dans la station de
préservation, sur sol étanche

Caractéristiques du conteneur :

Poids brut 1110 kg
Poids net 1046 kg
Volume utile : 1 000 Litres

Dimensions sur palette : 1,15 m x 1,00 m x 1,20 m

2.12.5.Stockage des carburants et hydrocarbures

Pour le fonctionnement de son parc de matériebraulElévateurs, chargeur, V.L. &
P.L.), la Sasu Gatignol dispose d'une cuve aériatoeble enveloppe compartimentée de
10 000 litres de gasoil et de 5 000 litres de G8lRiipée de deux distributeurs-volucompteurs.
Cette station, installée en 2010 se situe a l'erdtésite; elle est équipée d'un ensemble
de détection de fuites avec boitier d'alarme soebvésuel et d'une réserve de sable absorbant.
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Le remplissage des engins s'effectue sur une & tenbée de 20 m?, devant les
2 distributeurs, avec puisard central collectastdgouttures et eaux pluviales souillées vers un
séparateur d'hydrocarbures en aval.

La distribution en gasoil et GNR est assurée dd'ales 2 distributeurs de 5 et 3/m
respectivement, a l'aide de badges numériques, gastion électronique et interface pour clé
USB.

La Société stocke également des huiles indussidhgdraulique, huiles réducteurs,
moteurs, ponts,...) conditionnées en conteneurs @@01litres (deux) et en fats de 50 et 200
litres (9 au total). Ces huiles sont stockées tizcal maintenance de la scierie et de l'atelier
d'afftage, locaux indépendants, couverts et feraé&lé (attenants au long pan ouest du
batiment scierie). Ces flts et conteneurs sont fasés sur des rétentions métalliques
individuelles, ou multiétagées (elles mémes sussisdmétalliques supports) pour les plus
petits, a l'intérieur de ces locaux.
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RECAPITULATIF DES ACTIVITES

CLASSEES EXERCEES
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VALEURS DES PARAMETRES
JUSTIFIANT LE
CLASSEMENT

N° DE
RUBRIQUE

RAYON
D'AFFICHAGE

DESIGNATION DES ACTIVITES CLT

Bois et matériaux dérivés (Installatipn
de mise en oeuvre de produits [de
préservation du) : 2415 -1

3
Communes
concernées
* Saint Angel
* Ussel * Chaveroche
* Valliergues

* 20 250litres de produit dilué daps

o . A le bac
Lorsque la quantité susceptible d'étre

présente  dans linstallation st
supérieure a 1 000 litres

Bois ou matériaux combustibl
analogues (Atelier ou I'on travaille le)

La puissance installée pour alimer
lensemble des machines  éf
supérieure a 200 kW

ES

(2410 -B.1
ter
ant

Puissance installée de 680 kW
Puissance souscrite de 460 kV

Installation de compressig
fonctionnant a des pressions effecti
supérieures a £Pa, et comprimant o
utilisant des fluides inflammables
toxiques, la puissance absorbée €&
supérieure a 10 MW.

n
bes 2920
u

bu

tant

La puissance absorbée des d
compresseurs d'air est de 25,3
18,5 kW.

NC
et

Bois ou matériaux combustibl
analogues y compris les produits fi
conditionnés (dépdt de), a l'except
des établissements recevant du publ
Le volume susceptible d'étre stog
étant supérieur & 1 000 *mmais
inférieur ou égal & 20 000°m

Le stock moyen de bois en sciag
verts, en grumes, en billons ou ¢
sous-produits (sciures, copeau
plaquettes, écorces) est de
2 625 i, sans excéder
3200 m

D

tn

Broyage, concassage,... des substances

végeétales et de tous produits organiq
naturels,

La puissance installée de I'ensemble
machines  fixes  concourant
fonctionnement de linstallation étg
supérieure a 100 kW mais inférieure
égale a 500 kW

ue3260 = 2

des
AU

ou

La puissance installée de
coupeuse a tambour est de 75 |
celle de la téte de fraisage (slabh
de 90 kW.

W!
er)

Préservation du bois et des prod
dérivés du bois au moyen de prod
chimiques, avec une capacité

production supérieure & 75°par jour,
autre que le seul traitement contre
coloration.

its
de

la

La capacité maximale théorique
la station de traitement est de

60 > par jour

Métaux et alliages (Travail mécaniqu
des)

La puissance installée de I'ensemble
machines fixes concourant au
fonctionnement de l'installation étant
2. supérieure a 50 kW mais inférieurg
ou égale a 500 kW

(L]

dos 2560

Puissance totale installée de 16

WC
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. VALEURS DES PARAMETRES
DESIGNATION DES ACTIVITES N° DE JUSTIFIANT LE CLT RAYON

RUBRIQUE CLASSEMENT D'AFFICHAGE

Stations-service : Installations, ouverfes
ou non au public, ou les carburants spont

transférés de réservoirs de stockage * Consommation gasoil : 25

fixes dans les réservoirs a carburantde 1435 * Consommation GNR : 12 NC
véhicules a moteur. '
Le volume annuel de carburant liquide Soit autotal : 37 fn

distribué étant :

Supérieur a 100 n d'essence ol
500 nt au total, mais inférieur ou égal a
20 000

Produits pétroliers spécifiques |et
carburants de substitution, ... utiligés
aux mémes fins et aux mémes usagIs et

présentant des propriétés similaires ¢n Capacité totale inférieure a
matiere d'inflammabilité et de danger 4734 10 000 litres : NC
pour I'environnement. * Cuve GNR de 31°

La quantité totale susceptible d'éfre * Cuve gasoil de 10 N

présente dans les installations | y Soit 10 X 0.85 ~ 8 5 t

compris dans les cavités souterraines U

étant :

Supérieure ou égale a 50 t au tgtal,
mais inférieure a 100 t d’essence| et
inférieure a 500 t au total

Dangereux pour I'environnement * 1000 litres de produit concentrgNC
aquatique de catégorie aigué 1 ou 4510 Densité : ~ 1,0

chronique 1.

Produits trés toxiques pour les Soit~ 1,00 T. au total

organismes aquatiques
3.La quantité susceptible d'étre présente
dans l'installation étant supérieure ou
égale a 20 T, mais inférieure a 100 T).

Dangereux pour I'environnement
aquatique de catégorie chronique 2.

NC
4511 * 20 250 litres de solution

Produits toxiques pour les organismes Densité : ~ 1,0
aquatiques (stockage et emploi de
substances ou préparations) Soit= 20 T. au total

3.La quantité susceptible d'étre présente
dans l'installation étant supérieure oy
égale a 100 T, mais inférieure a 200 [T.

Combustion,
A) Lorsque l'installation consomme La puissance nominale de
exclusivement, seuls ou en mélange,(du 2910 | chaufferie bois est de 725 kw. | NC
gaz naturel, des gaz de pétrole
liquéfiés, du fioul domestique, du
charbon, des fiouls lourds ou de la
biomasse, ..., si la puissance
thermique maximale de l'installation
est:

Supérieure a 2 MW, mais inférieure a
20 MW.

o

La SASU GATIGNOL respecte les Arrétés types agsoaux rubriques n°® 2410, 1532 et 2260
de la Nomenclature des Installations Classées smsmidans le cas de I'Entreprise Gatignol
a enregistrement et déclarations préfectoralesotmiment les prescriptions liées aux hauteurs de
stockage, aux regles constructives, aux niveaugsresremis et a l'exploitation-entretien des mdgrie
correspondants.
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CAPACITES TECHNIQUES ET FINANCIERES DE L'EXPLOITANT

CAPACITES TECHNIQUES

La SASU GATIGNOL concernée par cette demande e @ jour d'autorisation d'exploiter
une installation classée pour la protection devifennement est une entreprise a caractére industri
sous forme de Société a Responsabilité Limité&eciléy a trente ans et succédant a I'affaire en no
propre fondée par MPierre Gatignol, en 1952.

Cette société, dont l'activité principale est &édbrication de charpentes et batiments bois,
le sciage et I'exploitation forestiere, réaliseChiffre d'Affaires de plus de 5,9 Millions d'€ H.par
an, pour ses différentes fabrications liées a ctgtas.

Sa spécialisation est le gage d'un haut niveauodepétence technique tant au niveau de
I'encadrement que du personnel d'exécution.

L'Entreprise dispose d'équipements de productionbdene technicité, performants, et
productifs dans leurs domaines.

Cette Société est dirigée par Rilbert Pacheco, entré dans l'entreprise il y anal@breuses
années, et secondé d'une part parMithel Gatignol, ancien dirigeant, ainsi que d'aupart par
M™® Josiane Gatignol, secrétaire comptable. Cettepégest également secondée de deux Attachés
commerciaux et de chefs d'équipes et d'assistants.

Leurs savoir-faire respectifs et leurs compéterteelniques dans la maitrise des outils de
production, dans la gestion de la Société et ddadgications et dans la commercialisation dedeur
produits sont indéniables et d'un bon niveau. @geérmis un développement de cette Entreprise qui
s'efforce de parfaire son image de marque par deuptions trés soignées.

L'adjonction de ces différentes compétences audseia méme structure a permis a I'Entreprise
Gatignol d’acquérir une solide réputation de sérietude professionnalisme sur tout le Massif Céntra

Les objectifs de I'Entreprise sont de poursuivre sl@veloppement et de maintenir sa

compétitivité, en améliorant sa productivité egjlalité de ses prestations, et en apportant urival
ajoutée supplémentaire a ses différentes production

CAPACITES FINANCIERES

Le capital social de la société, détenu a 100a¥d G. Pacheco (au travers d'ECM), est de
200 000 €.

Les principales données financieres des 3 derhikenss de la Société sont les suivantes :

En milliers d'Euros Chiffres d’affaires Résultats net Total bihns Investissements
net HT apres impots

- Année 2013/20148 mois 9 039 k€ 98 k€ 3427 k€ 124 k€

- Année 2012/2013 5915 k€ 81 k€ 3 329 k€ 159 k€

- Année 2011/2012 6 813 k€ 293 k€ 3 350 k€ 482 k€

Bilans et comptes de résultat des trois derniezscoes de la Société figurent A&nnexe n°1
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